Your valve made by ARI®
ari-armaturen.com

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG « 33758 Schlof} Holte-Stukenbrock

Scholzen GmbH Date : 2026-01-20
Hardtweg 5 Reference 1 B26002231
71686 Remseck Manufacturer's
Reference : 100761650 Pos. : 10
Purchase
Order Number  : 353.2121
Commission

Certification number
EN10204 3.1: 26/01724

Material Certificate No.: B26002231- 0 Page 1
Quantity Type of valve Type number
2 ARI-STOBU 100971179-480050025G1
Stop valve - straight through with butt weld ends and gland seal
1.0460 DN 25

Data sheet:006003-2.pdf
Operating instruction:0040102002-2.pdf

Material : 1.0460
Nominal pressure : PN160

Plug design : Flat plug
Funct. test certification : EN10204 3.1
Material certificate : EN 10204 3.1

Eintrittsentwésserung
Label

1 x DU102

1 x DU103

Serial Number
100971179-068-16, 100971179-069-16

Material
Hexagon nut : 21CrMoV 5-7, 1.7709
Hexagon nut : C35E, 1.1181
Bonnet : P250 GH, 1.0460
Marking Supplier / Foundry
Cuo Feat Industriale S.P.A.
CvVB Feat Industriale S.P.A.
Straight through body : P250 GH, 1.0460
Marking Supplier / Foundry
E43 KB Schmiedetechnik GmbH
ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG Commerzbank Paderborn IBAN DE16 4724 0047 0630 4703 00, BIC COBADE FF 472
Mergelheide 56-60, 33758 Schlof® Holte-Stukenbrock Deutsche Bank Bielefeld IBAN DE87 4807 0020 0051 6070 00, BIC DEUTDE3B XXX
Postfach: Postfach Nr. 13 80, 33750 SchloR Holte-Stukenbrock Kreissparkasse Wiedenbriick IBAN DE40 4785 3520 0052 0004 03, BIC WELADED1WDB
Volksbank Bielefeld-Giitersloh eG  IBAN DE53 4786 0125 0085 7178 01, BIC VBGTDE3MXXX
Telefon +49 (0)5207 /994-0 Postbank Hannover IBAN DE61 2501 0030 0064 5783 01, BIC PBNKDE FF 250
Internet _ Wwww.ari-armaturen.com Kommanditgesellschaft: Amtsgericht Bielefeld HRA 11090, Steuer-Nr. 347/5792/0022, USt.-ldNr. DE 126 953 947
E-Mail fiir Vertrieb - info.vertrieb@ari-armaturen.com Personlich haftende Gesellschaft: Brechmann GmbH, Amtsgericht Bielefeld HRB 7735

E-Mail fiir Einkauf  info.einkauf@ari-armaturen.com Geschaftsfiihrer: Brechmann, Heinrich; Brechmann, Michael



Your valve made by ARI®
ari-armaturen.com

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG « 33758 Schlof} Holte-Stukenbrock

Material Certificate No.: B26002231- 0 Page 2
Material (Continuation)
Plug © X20Cr13+QT, 1.4021+QT
Stud : 21CrMoV 5-7, 1.7709
ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG Commerzbank Paderborn IBAN DE16 4724 0047 0630 4703 00, BIC COBADE FF 472
Mergelheide 56-60, 33758 SchloR Holte-Stukenbrock Deutsche Bank Bielefeld IBAN DES87 4807 0020 0051 6070 00, BIC DEUTDE3B XXX
Postfach: Postfach Nr. 13 80, 33750 SchloR Holte-Stukenbrock Kreissparkasse Wiedenbriick IBAN DE40 4785 3520 0052 0004 03, BIC WELADED1WDB
Volksbank Bielefeld-Giitersloh eG  IBAN DE53 4786 0125 0085 7178 01, BIC VBGTDE3MXXX
Telefon +49 (0)5207 / 994-0 Postbank Hannover IBAN DE61 2501 0030 0064 5783 01, BIC PBNKDE FF 250
Internet ~~ www.ari-armaturen.com Kommanditgesellschatt: Amtsgericht Bielefeld HRA 11090, Steuer-Nr. 347/5792/0022, USt.-IdNr. DE 126 953 947
E-Mail fiir Vertrieb  info.vertrieb@ari-armaturen.com

Personlich haftende Gesellschaft: Brechmann GmbH, Amtsgericht Bielefeld HRB 7735

E-Mail fiir Einkauf  info.einkauf@ari-armaturen.com Geschaftsfiihrer: Brechmann, Heinrich; Brechmann, Michael



Abruf 100231224 / 30.07.2024 - Teil 0120070151 / 13021450 - Lieferschein 50067473 / 24.09.2024

Charge: CUO - 1.025 St. Kopie vom Original. Original liegt bei USD vor. per mail 25.09.2024
FEAT GROUP S.p.A _‘r’ﬁ{fN-Nf 29223
. o s . est-N":
Abnahmepriifzeugnis: [ i e Seailnnudisle Subiimen: | ReportNo.:
‘W; 23842 Via dei Livelli Labomtnﬁol;l‘:lru‘:éco'u:udi: vom:
Certificato di controllo EN 1020431 Eat ggf;s;f;;g%?m”m Cﬁsmwmwgqgézr?;;;% del: 23/11/2023
o Bl Valro o g e of;
Test Report: ) Blatt-Nr.:
Pagina N°: 11
Page No.:
Besteller: Bestell-Nr.: Pos.-Nr.: Vom:
Cliente: ARI - USD Ordine-N°: 21037457 Pos.-N°: 4,5 del: 21/02/2023
Customer: Order-No.: Iltem No.: of:
Werk-Nr.: Herstellerzeichen: Stempel des Werkssachversténdige:
Commessa N° E1-2023-3000098 Marchio del produttore: F Marchio dell’Esperto:

Job No.:

Brand of the manufacturer:

Stamp of the Expert:

Werkstoff: . p250GH (1.0460) | Frorarundiagen - Anforderungen:  2014/68/EU An.1, para. 4.3. AD2000 W13, EN 102222/
Matarial: - SA105 Specifications - Requirements: ASME SA 105 ASME Code Sec.ll Part. A Ed.2023
Gegestand: BONNET DN10/25 STOBU Stiickzahl: Wiédrmebehandlung: Abkiihlung:
Tipo di prodotto: 0120070151 A Numero di pezzii 1887 | Trattamento termico: 910°Cx 3,5 h Raffreddamento Luft
Artiche: P/N 13021450 Quantity: Heat treatment: Cooling:
Gewicht (kg) Schmelzenkurzzeichen: kennzeichnung:
Peso (kg): 2,61 | Codice di stampaggio: CUO | Marcature: OCAZ, F-CUO, 070151, ®, 1.0460-SA105
Weight (kg): Forging-code: Marking:
CHEMISCHE ANALYSE / Analisi chimica / Chemical analysis (%)
Schmelze-Nr.: Hersteller: Erschmelzungsart:
N° di colata 23/79572 Fornitore: RIVA Elaborazione: E
Heat-No.: Supplier: Kind of process:
Al/N C Mn Si P S Al Cr Ni Mo \4 Nb Cu N Ti Cr+Cu+Mo+Ni
Min. 2 0,18 | 0,60 | 0,10 - -— 0,020 - - - - - - - - -
Max. - 0,23 | 0,90 | 0,35 | 0,025 | 0,015 - 0,30 | 0,30 | 0,08 | 0,02 | 0,01 | 0,30 | 0,012 | 0,03 0,70
Heat 229 | 0190 | 085 | 0,24 0,012 0,005 0,025 015 | 0,09 | 0,02 | 0,014 | 0,002 | 0,18 | 0,0109 | 0,017 0,44
MECHANISCHE PRUFUNGEN / Prove meccaniche / Mechanical tests
Probe-Nr.: Lab.-Auftrag-Nr.:
Provetta N°: 22395 Ordine al laboratorio N°: 091-CUO
Specimen-No. Laboratory-order-No.:
Zeichen Richtung Temp. ReH Rp0,2 | Rp1,0 Rm A A 4 KV,
Cortrassegno Senso 1%} Temp. Lo=5do | Lo=4do
Mark Direction Temp. (DIN) (ASTM)
(mm) (°C) MPa MPa MPa MPa (%) (%) (%) )
(N/mm?) | (N'mm?) [ (N/mm?) | (N/mm?) Single values Average |
Anforderungen: +20 2 2250 -— 485+540 | 220 222 | 230 - -e- - 231
Requisiti: e e o o o — - - - — == 2=
Requirements: —— - - o — — . — - Ee — —
Cuo Q 6,28 +20 o 362 m—- 519 34,5 385 [ 751 | 169 173 174 172
/ / / / / / / / / / / / / / /
/ / / / / / 1 / / /] / / / / /
Bemerkungen: L = Lange / Longitudinale / longitudinal. T = Tangential / Tangenziale [ tangential. Q = Quer /Trasversale | Transversal
I CEV max 0,43%
Am stiick Getr.-Probe Zugversuch: EN ISO 6892-1 Kerbschlagbiegeversuch:
Su fucinate Saggio separato | Provadi trazione:  aeTmM A370 Prova di resilienza: EN ISO 148-1
On forging Separated spec. Tensile test: Impact test:
WEITERE PRUFUNGEN / Altre prove / Further tests
Hartepriifungen: auf Stiicke Anforderun: Mittelwert:
Prove di durezza: HBW  su 20 Pezzi Richiesto: (137 +187) Valore medio: 154
Hardness tests: on Pieces Required: Average value:

Besichtigung und MaBkontrolle:
Controllo visivo e dimensionale:
Visual and dimensional checks:

ohne Beanstandung
nessuna osservazione
without objection

Ergebniss der Priifung: die gestellten Anforderungen sind erfulit.
Esito del collaudo: i risultati sono conformi alle richieste.
Results of the inspection: the results are in accordance with the requirements.

Il Perito:

The Expert:

Der Werkssachverstindige:

\

Mr. Dagris Tapparello

Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH (DGR-0036-QS-W 44/2002 MUC-002)



Abruf 100254367 / 30.09.2025 - Teil 0120070151

/ 13021450 - Lieferschein 50074962 / 30.09.2025

arge: CVB - St. opie vom Original, Original liegt bei USD vor. per mail 30.09.2025
FEAT GROUP S.p.A Prif-Nr. A
PRI o est-N°:
Abnahmepriifzeugnis: - Uffici Amministrativi: divisione Feat Industriale Stabilimento: Report-No
23842 Via dei Livelli lmmmrio];;'l“\)’ii g(;:l:“;‘l; vom :
Certificato di controlio EN 10204-3.1 ﬁt BOSLIOPARIN COTRALY CESANABRIANZA GO LTALY del: 07/04/2025
Fax 031876176 Fax: 031 659219 of:
rest Repor httpy/fwww.featgroup.com E-mail: valerio. ferrari@featgroup.com Blatt-Nr.:
Pagina N°: 11
Page No.:
Besteller: Bestell-Nr.: Pos.-Nr.: Vom:
Cliente ARI - USD Ordine-N° 21045656 Pos.-N°: 1 del 03.02.2025
Customer: Order-No.: Iltem No.: of:
Werk-Nr.: Herstellerzeichen: Stempel des Werkssachversténdige:
Commessa N° E1-2025-3000046 Marchio del produttore: F Marchio dell Esperto: ®
Job No.: Brand of the manufacturer: Stamp of the Expert:
W ff: uf - :
ke - P250GH (1.0460) Priifgrundiagen - Anforderungen:  2014/68/Eu An.1, para. 4.3 AD2000 W13, EN 10222-2] ASME
Material: - SA105 Specifications - Requirements: SA 105 ASME Code Sec.|l Part. A Ed.2023
Gegestand: BONNET DN10/25 STOBU Stiickzahl: Wirmebehandlung: Abkiihlung:
Tipo di prodotto 0120070151_A Numero di pezzii 2018 Trattamento termico: 910°C x3,5h Raffreddamento Luft
Artiche P/N 13021450 Quantity: Heat treatment: Cooling:
Gewicht (kg) Schmelzenkurzzeichen: kennzeichnung:
Peso (kg): 2,61 | Codice di stampaggio CVB | Marcature: OCAZF-CVB, 070151, ®, 1.0460-SA105
Weight (kg): Forging-code: Marking:
CHEMISCHE ANALYSE / Analisi chimica / Chemical analysis (%)
Schmelze-Nr.: Hersteller: Erschmelzungsart:
N° di colata 25/73464 Fornitore: RIVA Elaborazione: E
Heat-No.: Supplier: Kind of process:
Al/N C Mn Si P S Al Cr Ni Mo \' Nb | Cu N Ti Cr+Cu+Mo+Ni
Min. 2 0,18 | 0,60 | 0,10 - - 0,020 - - - - - - - - -
Max. - 0,23 | 0,90 | 0,35 | 0,025 0,015 - 0,30 | 0,30 | 0,08 | 0,02 | 0,01 | 0,30 | 0,012 | 0,03 0,70
Heat 242 | 0,195 | 0,83 0,26 0,019 0,005 0,024 0,18 0,08 0,02 | 0,014 | 0,002 | 0,21 0,0098 | 0,015 0,49
MECHANISCHE PRUFUNGEN / Prove meccaniche / Mechanical tests
Probe-Nr.: Lab.-Auftrag-Nr.:
Provetta N° 22787 Ordine al laboratorio N°: 091-CVB
Specimen-No Laboratory-order-No.:
Zeichen Richtung Temp. ReH Rp0,2 | Rp1,0 Rm A A z KV,
Corfrassegno Senso (] Temp. Lo=5do | Lo=4do
Mark Direction Temp (DIN) (ASTM)
(mm) (°C) MPa MPa MPa MPa (%) (%) (%) )
(N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm?) (N/mm?) Single values Average |
Anforderungen: +20 2 2250 --- 485+540 | 220 222 | 230 | - - --- 231
Requisiti: - — " i — — — — — — —— -
Requirements: —— — — — — — — — — — — —
CVB 1 Q 4,00 | +20 343 522 | 306 | 346 | 721 | 192 209 174 | 191
/ / / / / / / / / / / / / / /
/ / / / / / / / / / / / / / /
Bemerkungen: L = Lange / Longitudinale / longitudinal. T = Tangential / Tangenziale / tangential. Q = Quer / Trasversale / Transversal
Note
Remarks CEV max 0,43%
Am stiick/ Getr.-Probe Zugversuch: ¥ Kerbschlagbiegeversuch:
Su fucinato O Saggio separato Prova di trazione: i:.'l.aoAgg%Z 1 Prova di resilienza: EN ISO 148-1
On forging Separated spec. Tensile test: Impact test:
WEITERE PRUFUNGEN / Altre prove / Further tests
Hartepriifungen: auf Stiicke Anforderun: Mittelwert:
Prove di durezza: HBW  su 20 Pezzi Richiesto: (137 ~ 187) Valore medio: 153
Hardness tests: on Pieces Required: Average value:

Besichtigung und MaBkontrolle:
Controllo visivo e dimensionale:
Visual and dimensional checks:

ohne Beanstandung
nessuna osservazione
without objection

Ergebniss der Priifung: die gestelliten Anforderungen sind erfulit.
Esito del collaudo: i risultati sono conformi alle richieste.
Results of the inspection: the results are in accordance with the requirements.

Der Werkssachversténdige: \ -
Dpup ”,7/,,,ﬁ,

Il Perito:

The Expert

Mr. Dagris Tapparello

Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH (DGR-0036-QS-W 44/2002 MUC-002)



Abnahmepriifzeugnis EN 10 204/ 3.1

Inspection certificate / Certified Material Test Report
Certificat de Réception
Certificato Collaudo materiali

KB Schmiedetechnik GmbH

Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Tel.: 02331/3508-0 - www.kb-schmiedetechnik.de

Priif-Nr. - Inspection-no.

KB Schmiedetechnik GmbH, Postfach 60 02 03, 58138 Hagen Certificat No. - No. di collaudo: 131597
ARI-Armaturen A.Richter GmbH & Co. KG glatt-Nr..- Sheetne. -Pagele.- .
. g ag No.:
certificates@ari-armaturen.com
Postfach 13 80 Bestell-Nr. - Order-no. - No. dela
33758 SchloB Holte-Stukenbrock commarnie- he. deltordine: 100257985
Vom - dated - date - in data: 23.09.2025
Werks-Nr. - Works-no.
No. usine - Commesen No.: 248066.5
Hersteller - Manufacturer - Fabrikant - Prodottoro: KB Schmiedetechnik GmbH
Prifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Gesenkschmiedestiick/drop forging
Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements - Demand-Spécifications techniques - Norma di controllo/requisi
AD 2000-W 13
Werkstoff - Material - Matiére - Material: Entsprechend Ausgabe - according to Edition - suivant - accondo Edizione:
P 250 GH (1.0460) + DIN EN 10222-2: 2021-08 +
SA-105/SA-105M ASME BPVC.II.A: 2023

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura:
normalgegliiht/normalized

Erschmelzungsart - Steelmaking process - Procédé d'élaboration - Procedimanto di elaborazione:

EAF+CC

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
E43

1.0460 SA105

Herstellerzeichen - Brand of Manufacturer -
Marque du fabricant - Marchio del produttore:

Stempel des Sachversténdigen - Inspector's stamp -
W A Poincon de I'expert - Marchio del collaudatore:

Gewicht/weight (kg): 4,72

Pos.-Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Iltem-No. | Piece number Article Heat-No. Test-no.
Poste-No. Ote Désignation du produit No. de coulée No. d'éprouvette
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No colata No di provaa
1 194 DG-Gehause PN160 DN 10-25 / housing 74210 89

KB-Art.: 01665.2053.001

Gesenk-Rev./die-rev.: 01665-0

Art.: 0120010651

RHT-Zg./draw.: vd50008789

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlage erfiillt.

The Requirements are fulfilled as per annex.

Les conditions imposées sont satisfaites suivant.

I resultati sono conformi ai requisisiti richiesti cone da allegati.

58093 Hagen, Buschmiihlenstr. 62 22.10.2025

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - data)

KB Schmiedetechnik GmbH

Abnahmebeauftragte/r - Works-Surveyor
L'expert d'usine - Llispettoresdelcommessa
Xp en=Dilana Wiistewald, c=DE, 0=KB
> @ 1P Schmiedetschnik,
NS 27 ~/ ou=Qualititsmanagement,
p | S email=diana.wuestewald@kb-
schmiedetechnik.de
202510 22 14-30:-10 +02'00"

Diana W iistewald



Ergebnis der Priifungen
Test Results

Résultats des Essais
Risultati delle Prove

KB Schmiedetechnik GmbH

Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Tel.: 02331/3508-0 - www.kb-schmiedetechnik.de

Anlage - Annex - Annexe - Allegato

Priif-Nr. Blatt-Nr.
Inspection No. Sheet-No.
Certificat No. 131597 Page No.
No. di collaudo Pag No.
. " . . . . 2von 2
Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Priifart - Test type - Type d'essal - Tipo diprove: | ZUYGVERSUCH DIN EN ISO 6892-1| KERBSCHLAGBIEGEVERS.
Probeart - Specimen type - RUNDPROBE (DINENISO Impact-test - prova impatto
Type de I'éprouvette - Tipo di provette: .
tensile test - 6892-2)/ KV Charpy-V
Probenzustand - State of delivery of specimen - prova di trazione - (S)A 370 arpy-
traitement de I'éprouvette - Stato delle provette: "p‘:gcg :;:e:;men - DIN EN ISO 148-1 - KV 2
Probenabmessung = 1= Schlagarbeit - Energy of impact [J]
: : - ; 3 i
'?I.robter:lNr' D?rlrrln&:fl'fé’;?g:\rfl:trtle 5 © . % o _% 5 3 % Energie de rupture - Energia di rottura
g d?'s 0 it Dim. della provetta o8| B Be5 . £ 5 g’ =8 E..‘E ® [2= Krist. Bruchanteil - Cryst proportion [%]
?\]o edli):?rl:\,/e; e £585 | & STE |_ ?-Tt 5 Es é é s ok Partie cristalline - Proporzione cristallina
' Richtung Breite@ |B3LL |Ea%c |[EFab (8568 525 [ao r— o ;
Direction Width @ g ﬂég g 5 = _% g f‘g, 7 Q s |5 § g; g % § _% 3 Breitung - Expansion - Elargissement [mm]
Senso | Largewr@ | Ecgg 2895 8338 Fo<3 685
lerghd | SZEE | 83Ee 9583 A Z
aFFrF |®>35 N Lo= Werte - Values - Valeurs - Valon
Rp 0,2 5d/4d 2
mm °C MPa MPa % % C Ty 1 2 3 Sum/n
Anforderungen | 20 250 |485-540| 20 30 20 31
Requirements L 25 44
Requisi
8 L 10,00 |20 o1 527 131/33 |70 | 20 | 1| 141 | 167 | 150 | 153
9 L 10,00 |20 L 535 131/33 |68 | 20| 1| 178 | 172 | 179 | 176

Warmbehandlung - Heat treatment - Etat de livraison - stato di fomitura:

normalgegliiht/normalized 910°C-1h-Luft/air

Hartepriifung/hardness test DIN EN 1SO 6506-1: 2015 HBW 10/3000 = 154-159 (range:137-187)

Besichtigung u. Ausmessung:
Inspection and control of dimension:
Examen et controle dimensionnel:

ohne Beanstandung gemaR Zeichnung / satisfactory acc. to drawing

Sc:mtilzrf-Nr- Analyse nach Werkstoffherstellerangaben/analysis acc. to data of material-manufacturer
eat-No.
No. Coolea
Colata No.
74210 C: 0,2200%, Si: 0,2300%, Mn: 0,8700%, P: 0,0080%, S: 0,0020%, Cr: 0,1200%, Ni: 0,0800%, Mo: 0,0200%,

Al: 0,0270%, Cu: 0,1200%, V: 0,0010%, Ti: 0,0010%, Nb: 0,0010%, N: 0,0045%, Sn: 0,0070%

58093 Hagen, Buschmiihlenstr. 62

22.10.2025

(Ort - Location - Lieu - Localita)

(Datum - Date - data)

KB Schmiedetechnik GmbH

Abnahmebeauftragte/r - Works-Surveyor
L'expert d'usine - ’L'ispséﬁﬁﬁ?fﬂemesm
4 e Y7 )/ w=glljalltﬁ;mr::agement
3 LS email=diana.wuestewald@kh-

schmiedstechnik.de

Diana Wstewald



