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<> Ammarumen

ARI-STOBU® PN63-160

Stopfbuchsventil handbetatigt / automatisiert

Absperrventil mit Stopfbuchsabdichtung metallisch dichtend

DN 10 - 100

ARI-STOBU® -

Durchgang mit Flanschen
+ steigendes Handrad
+ TRB 801 Anhang II Nr. 45

Stahlguss
Schmiedestahl
warmfester
Stahl

Fig. 006

ARI-STOBU® -

Durchgang mit Schweienden
* steigendes Handrad
+ TRB 801 Anhang Il Nr. 45

Stahlguss
Schmiedestahl
warmfester
Stahl

Fig. 005

ARI-STOBU® -
+ Option: nicht-steigendes Handrad

ARI-STOBU® -

Pneumatischer Antrieb

ARI-DP 32-34

* Antrieb reversierbar

* Antrieb mit Rollmembran

+ Stelldruck max. 6 bar

+ Spindel durch Faltenbalg geschitzt

+ Wartungsarme O-Ring-Abdichtung mit flexibler
Fuhrung

ARI-STOBU® -

Elektrischer Antrieb

ARI-PREMIO 5-15 kN
ARI-PREMIO-Plus 2G 5-15kN

* Schutzart IP 65

+ 2 Drehmomentschalter

* Handnotbetétigung

+ Zusatzgerate lieferbar, z.B. Potentiometer

Seite 14 Merkmale:

ARI-STOBU® -

Elektrischer Antrieb

AUMA SA 07.6-10.2

E-Antrieb mit hohen Stellkraften

* Schutzart IP 67

+ 2 Drehmomentschalter

+ 2 Wegschalter

+ Handnotbetétigung

* Thermoschutz des Motors

+ Zusatzgerate lieferbar, z.B. Potentiometer

* Bewahrte Technik

+ Kegel gehartet/stellitiert

+ Sitz stellitiert

. Spindel mit gerolltem Gewinde

+ Schaft préagepoliert

+ Hochwertige Stopfbuchspackung

+ Biigelnuss mit Gewindebuchse

+ Klappschrauben

+ DN 10-50: Riickdichtung (bei DN65-100 optional)
+ Deckeldichtung innen und auRen gekammert

Seite 16
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ARI-STOBU® 006 PN63-160 / DN10-50

Technische Daten
Absperrventil in Durchgangsform mit Flanschen und Stopfbuchsabdichtung (Schmiedestahl, warmfester Stahl)
oC Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
§ I 48.006....40 PN63-160 1.0460 DN10-40
: 46.006....40 PNG3 1.0460 DN50
4 48.006....40 PN100-160 1.0460 DN50
2
10 88.006....81 PN63-160 1.7335 DN10-40
86.006....81 PNG3 1.7335 DN50
- 8 L2 88.006....81 PN100-160 1.7335 DN50
GroRere Nennweiten siehe Seite 3.
, ] | |
- M 6 ‘ Option: nicht-steigendes Handrad (siehe Seite 6) ‘
9
U
10| %z 41
el L0
NV 12
e
+ 7\ 1
S
L
Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 46./48.006....40 Fig. 86./88.006....81
1 Gehause P250 GH, 1.0460 13CrMo4-5, 1.7335
12 Sitz Stellit 21
2 Bugeldeckel P250 GH, 1.0460 13CrMo4-5, 1.7335
4 ’g Spindeleinheit
41 < 5, | Kegel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (gehartet) 13CrMo4-5, 1.7335/ Stellit 6
42 & | Spindel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (pragepoliert) X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJS-400-15, EN-JS1030 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungsring Reingraphit
7 Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit CrNi-Stahlfolieneinlage)
10 Gewindebuchse 11SMn30+C, 1.0715+C (nitriert)
L Ersatzteile
DN | 10 15 \ 20 | 25 | 32 | 40 \ 50
Bauldnge FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
L [(mm) | 210 210 ] 230 | 230 | 260 \ 260 \ 300
Abmessungen
H (mm) 228 228 228 228 292 292 300
(4] (mm) 180 180 180 180 225 225 225
Hub (mm) " " " " 17 17 21
Kvs-Wert (méfh) 2,7 42 6,4 8,6 218 242 33
Zeta-Wert - 2,19 4,58 6,24 8,43 3,62 6,98 9,16
Zeta-Wert .. mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
46./86.006 (kg) - - - - - - 26
48./88.006 (kg) 8,7 89 10,5 1,5 19 21 27
GroRere Nennweiten siehe Seite 3.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.
Die Zulassung zur Herstellung gema TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.

Bestandigkeit und Eignung sind zu priifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).
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ARI-STOBU® 006 PN63-160 / DN65-100

Technische Daten
Absperrventil in Durchgangsform mit Flanschen und Stopfbuchsabdichtung (Stahlguss, warmfester Stahlguss)
oC Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
§ Ui 36.006....30 PN63 1.0619+N DN65-100
: 37.006....30 PN100 1.0619+N DN65-100
5 38.006....30 PN160 1.0619+N DN65-100
@ 10 86.006....89 PNG3 1.7357 DN65-100
g 87.006....89 PN100 1.7357 DN65-100
A
7 88.006....89 PN160 1.7357 DN65-100
T 4
8 % DN125-150 auf Anfrage.
7 ) 6 Kleinere Nennweiten siehe Seite 2.
L 2
9 ‘ Bei hohen Differenzdriicken Entlastungskegel erforderlich! (siehe Seite 22) ‘
- ‘ Option: nicht-steigendes Handrad (siehe Seite 7) ‘
=R 3
S ;i = , — 5
s A’%
—1
]
L
Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 36./37./38.006....30 Fig. 86./87./88.006....89
1 Gehause GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMo5-5, 1.7357
1122 Sitz Stellit 21
2 Bugeldeckel GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMo5-5, 1.7357
3 X Kegel P250 GH, 1.0460 / Stellit 6 13CrMo4-5, 1.7335 / Stellit 6
4 X Spindel X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJS-400-15, EN-JS1030 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungssatz Reingraphit
7 Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit Cr-Ni-Kammprofil)
10 Gewindebuchse CuZn35Ni3Mn2AIPb-R490, CW710R-R490
L Ersatzteile
DN | 65 \ 80 | 100 | 125 150
Bauldnge FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
L ‘ (mm) ‘ 340 | 380 ‘ 430 ‘ auf Anfrage
Abmessungen
H (mm) 470 492 523
4]0 (mm) 400 400 400
Hub (mm) 27 32 39 auf Anfrage
Kvs-Wert (m¥/h) " 122 162
Zeta-Wert - 5,65 439 6,08
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
36./86.006 (kg) 54 73 95
37./38.006 auf Anfrage
87./88.006 (kg) 64 85 m

Kleinere Nennweiten siehe Seite 2.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.
Die Zulassung zur Herstellung gemaf TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.

Bestandigkeit und Eignung sind zu prifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).
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ARI-STOBU® 005 PN63-160 / DN10-50

Technische Daten
Absperrventil in Durchgangsform mit Schweifenden und Stopfbuchsabdichtung (Schmiedestahl, warmfester Stahl)
?C Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
a 7 46.005....40 PN63 1.0460 DN10-50
= L M 47.005...40 PN100 1.0460 DN10-50
48.005....40 PN160 1.0460 DN10-50
. 5 86.005....80 PN63 1.5415 DN10-50
87.005...80 PN100 15415 DN10-50
“ 10 88.005..80 PN160 15415 DN10-50
@E 86.005....81 PN63 1.7335 DN10-50
- 8 4 87.005....81 PN100 1.7335 DN10-50
7 L7 88.005....81 PN160 1.7335 DN10-50
_h N
d k;Fk 6 | GroRere Nennweiten siehe Seite 5. |
|
| SchweiBenden nach DIN EN 12627 (siehe Seite 19) |
9
41 | Option: nicht-steigendes Handrad (siehe Seite 8) |
£ 1.2
R g TEA
Teileliste
Pos. |Ers. Bezeichnung Fig. 46./47./48.005....40 Fig. 86./87./88.005....80 Fig. 86./87./88.005....81
1 Gehause P250 GH, 1.0460 16Mo3, 1.5415 13CrMo4-5, 1.7335
12 Sitz Stellit 21
2 Bugeldeckel P250 GH, 1.0460 | 16Mo3, 1.5415 ‘ 13CrMo4-5, 1.7335
4 0 Spindeleinheit
41 < S | Kegel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (gehartet) | 13CrMo4-5, 1.7335/ Stellit 6
(=2}
= : X20Cr13+QT, 1.4021+QT - ;
42 @ | Spindel (pragepoliert) X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJS-400-15, EN-JS1030 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungsring Reingraphit
7 Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit CrNi-Stahlfolieneinlage)
10 Gewindebuchse 11SMn30+C, 1.0715+C (nitriert)
L Ersatzteile
DN | 10 \ 15 \ 20 | 25 | 32 \ 40 \ 50
Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982
L [(mm) | 150 \ 150 \ 150 | 160 | 180 | 210 \ 250
Abmessungen
H (mm) 228 228 228 228 292 292 300
ac (mm) 180 180 180 180 225 225 225
Hub (mm) 11 11 1 1 17 17 21
Kvs-Wert (m¥h) 2,7 42 6,4 8,6 218 242 33
Zeta-Wert - 2,19 4,58 6,24 8,43 3,52 6,89 9,16
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
46./47./48.005
86./87 /88.005 (kg) 6,5 6,5 6,5 6,6 13,2 13,2 16,2

GroRere Nennweiten siehe Seite 5.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.
Die Zulassung zur Herstellung gemaf TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.
Bestandigkeit und Eignung sind zu priifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).

4

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



(<> anmarumen]

ARI-STOBU® 005 PN63-160 / DN65-100

Technische Daten

Absperrventil in Durchgangsform mit Schweifenden und Stopfbuchsabdichtung (Stahlguss, warmfester Stahlguss)

oC Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
% i 36.005....30 PN63 1.0619+N DN65-100
= 37.005....30 PN100 1.0619+N DN65-100
38.005....30 PN160 1.0619+N DN65-100
86.005....89 PNG3 1.7357 DN65-100
87.005....89 PN100 1.7357 DN65-100
88.005....89 PN160 1.7357 DN65-100
T a DN125-150 auf Anfrage.
% g Kleinere Nennweiten siehe Seite 4.
| | SchweiBenden nach DIN EN 12627 (siehe Seite 19) \
‘ Bei hohen Differenzdriicken Entlastungskegel erforderlich! (siehe Seite 22) ‘
i 3 | Option: nicht-steigendes Handrad (siche Seite 9) ‘
L % |
12
1
L
Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 36./37./38.005....30 Fig. 86./87./88.005....89
1 Gehause GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMob-5, 1.7357
1122 Sitz Stellit 21
2 Bugeldeckel GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMob5-5, 1.7357
3 X Kegel P250 GH, 1.0460 / Stellit 6 13CrMo4-5, 1.7335 / Stellit 6
4 X Spindel X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJS-400-15, EN-JS1030 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungssatz Reingraphit
il Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit Cr-Ni-Kammprofil)
10 Gewindebuchse CuZn35Ni3Mn2AIPb-R490, CW710R-R490
L Ersatzteile
DN \ 65 | 80 | 100 \ 125 150
Bauldnge ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982
L J (mm) J 340 I 380 ‘ 430 ‘ auf Anfrage
Abmessungen
H (mm) 470 492 523
(4]0 (mm) 400 400 400
Hub (mm) 27 32 39 auf Anfrage
Kvs-Wert (m¥/h) " 122 162
Zeta-Wert - 5,65 4,39 6,08
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
36./37./38.005
86./87./88.005 (kg) 50 Il 91 auf Anfrage

Kleinere Nennweiten siehe Seite 4.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.
Die Zulassung zur Herstellung gemaf TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.

Bestandigkeit und Eignung sind zu prifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



ARI-STOBU® 006 PN63-160 / DN10-50

Technische Daten - Option: nicht-steigendes Handrad
Absperrventil in Durchgangsform mit Flanschen und Stopfbuchsabdichtung (Schmiedestahl, warmfester Stahl)
oC Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
— 48.006....40...1 PN63-160 1.0460 DN10-40
85 46.006....40...1 PNG3 1.0460 DN50
84783 148.006...40..1 PN100-160 1.0460 DN50
88.006....81..1 PN63-160 1.7335 DN10-40
86.006....81..1 PNG3 1.7335 DN50
T 88.006....81..1 PN100-160 1.7335 DN50
8
; | GroRere Nennweiten siehe Seite 7. |
/ K 7 ‘ Einfacher Umbau auf Anschluss F10 nach I1SO 5210 Gruppe (Steckbuchse) B1 ‘
v
o
()] §< v
el SO
e
A
L4
L
Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 46./48.006....40...1 Fig. 86./88.006....81...1
1 Gehause P250 GH, 1.0460 13CrMo4-5, 1.7335
12 Sitz Stellit 21
2 Buigeldeckel 13CrMo4-5, 1.7335
4 g Spindeleinheit
41 < E | Kegel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (gehartet) 13CrMo4-5, 1.7335/ Stellit 6
42 @ | Spindel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (pragepoliert) X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJL-250, EN-JL1040 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungsring Reingraphit
7 Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit CrNi-Stahlfolieneinlage)
59 Verschraubung 11SMn30+C, 1.0715+C (nitriert)
83/84 Nadellager St
85 Gewindebuchse 11SMn30+C, 1.0715+C (nitriert)
L Ersatzteile
DN | 10 \ 15 \ 20 | 25 | 32 \ 40 \ 50
Bauldnge FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
L | (mm) | 210 \ 210 \ 230 | 230 | 260 | 260 \ 300
Abmessungen
H (mm) 273 273 273 273 334 334 347
(46 (mm) 180 180 180 180 225 225 225
Hub (mm) " " " " 17 17 21
Kvs-Wert (m¥fh) 2,1 42 6,4 8,6 218 242 33
Zeta-Wert - 2,19 4,58 6,24 8,43 3,52 6,98 9,16
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
46./86.006 .1 (kg) - - - - - - 29
48./88.006 ...1 (kg) 10,7 10,9 12,5 13,5 22 24 30
GroRere Nennweiten siehe Seite 7.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.

Die Zulassung zur Herstellung gema TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.

Bestandigkeit und Eignung sind zu priifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).
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ARI-STOBU® 006 PN63-160 / DN65-100

Technische Daten - Option: nicht-steigendes Handrad
Absperrventil in Durchgangsform mit Flanschen und Stopfbuchsabdichtung (Stahlguss, warmfester Stahlguss)
ﬁTCm Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
T 7l 0 36.006....30... PN63 1.0619+N DN65-100
3 85 37.006....30... PN100 1.0619+N DN65-100
83/84 38.006....30... PN160 1.0619+N DN65-100
\ |
= 24 86.006..89.1 | PNG3 17357 DNG5-100
87.006....89... PN100 1.7357 DN65-100
T @
q , 88.006....89... PN160 1.7357 DN65-100
8 % 2@ 6 DN125-150 auf Anfrage.
7 2 Kleinere Nennweiten siehe Seite 6.
B 9
. Bei hohen Differenzdriicken Entlastungskegel erforderlich! (siehe Seite 22)
o
~ 3
o 8 =
el X 0O
£ 12
v
© 1
L
Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 36./37./38.006....30...1 Fig. 86./87./88.006....89...1
1 Gehause GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMo5-5, 1.7357
1122 Sitz Stellit 21
2 Bugeldeckel GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMob-5, 1.7357
3 X Kegel P250 GH, 1.0460 / Stellit 6 13CrMo4-5, 1.7335 / Stellit 6
4 X Spindel X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJL-250, EN-JL1040 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungsring Reingraphit
7 Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit Cr-Ni-Kammprofil)
59 Verschraubung P250 GH, 1.0460
83/84 Nadellager St
85 X Gewindebuchse CuZn35Ni3Mn2AIPb-R490, CW710R-R490
L Ersatzteile
DN \ 65 \ 80 y 100 \ 125 150
Bauldnge FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
L ‘ (mm) ‘ 340 ‘ 380 ‘ 430 ‘ auf Anfrage
Abmessungen
H (mm) 562 584 613
]9 (mm) 400 400 400
Hub (mm) 21 32 39 auf Anfrage
Kvs-Wert (m¥/h) " 122 162
Zeta-Wert - 5,65 4,39 6,08
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
36./86.006 (kg) 65 84 106
37./38.006 auf Anfrage
87./88.006 (kg) 75 96 122
Kleinere Nennweiten siehe Seite 6.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.

Die Zulassung zur Herstellung gemaf TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.

Bestandigkeit und Eignung sind zu prifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 7



ARI-STOBU® 005 PN63-160 / DN10-50

Technische Daten - Option: nicht-steigendes Handrad
Absperrventil in Durchgangsform mit Schweifenden und Stopfbuchsabdichtung (Schmiedestahl, warmfester Stahl)
oC Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
5 46.005...40...1 PN63 1.0460 DN10-50
47.005...40..1 PN100 1.0460 DN10-50
85
83/84 48.005...40...1 PN160 1.0460 DN10-50
; 4 86.005....80...1 PN63 1.5415 DN10-50
i 59 87.005....80...1 PN100 15415 DN10-50
2 88.005....80...1 PN160 1.5415 DN10-50
. 86.005....81...1 PN63 1.7335 DN10-50
8 87.005...81..1 PN100 1.7335 DN10-50
7 g 88.005...81...1 PN160 1.7335 DN10-50
E | m, 9 | GroRere Nennweiten siehe Seite 9. |
L 42
B | SchweiBenden nach DIN EN 12627 (siehe Seite 19) |
1L 2+ A T2 | Einfacher Umbau auf Anschluss F10 nach ISO 5210 Gruppe (Steckbuchse) B1 |
1
L
Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 48.005....40...1 Fig. 88.005....80...1 Fig. 88.005....81...1
1 Gehause P250 GH, 1.0460 16Mo3, 1.5415 13CrMo4-5, 1.7335
12 Sitz Stellit 21
2 Buigeldeckel 13CrMo4-5, 1.7335
4 g Spindeleinheit
41 < Z | Kegel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (gehartet) | 13CrMo4-5, 1.7335 / Stellit 6
42 @ | Spindel X20Cr13+QT, 1.4021+QT (pragepoliert) | X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJL-250, EN-JL1040 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungsring Reingraphit
7 Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit CrNi-Stahlfolieneinlage)
59 Verschraubung 11SMn30+C, 1.0715+C (nitriert)
83/84 Nadellager St
85 Gewindebuchse 11SMn30+C, 1.0715+C (nitriert)
L Ersatzteile
DN | 10 15 \ 20 25 | 32 \ 40 \ 50
Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982
L | (mm) | 150 150 \ 150 160 | 180 | 210 \ 250
Abmessungen
H (mm) 273 273 273 273 334 334 347
(46 (mm) 180 180 180 180 225 225 225
Hub (mm) 11 11 1 1" 17 17 21
Kvs-Wert (mfh) 2.7 42 6,4 8,6 21,8 242 33
Zeta-Wert - 2,19 4,58 6,24 8,43 3,52 6,89 9,16
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
48.005 /88.005...1 [k | 85 85 \ 8,5 85 | 16,2 | 16,2 | 19,2
GroRere Nennweiten siehe Seite 9.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.
Die Zulassung zur Herstellung gemaR TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.
Bestandigkeit und Eignung sind zu priifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).

8
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(<> anmarumen ]

ARI-STOBU® 005 PN63-160 / DN65-100

Technische Daten - Option: nicht-steigendes Handrad

Absperrventil in Durchgangsform mit SchweiBenden und Stopfbuchsabdichtung (Stahlguss, warmfester Stahlguss)

85

83/84
59

Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
36.005....30... PN63 1.0619+N DN65-100
37.005....30... PN100 1.0619+N DN65-100
38.005....30... PN160 1.0619+N DN65-100
86.005....89... PN63 1.7357 DN65-100
87.005....89... PN100 1.7357 DN65-100
88.005....89... PN160 1.7357 DN65-100
DN125-150 auf Anfrage.
Kleinere Nennweiten siehe Seite 8.

N Oy N

| SchweiBenden nach DIN EN 12627 (siehe Seite 19) \

‘ Bei hohen Differenzdriicken Entlastungskegel erforderlich! (siehe Seite 22) ‘

Teileliste
Pos. Ers. Bezeichnung Fig. 36./37./38.005....30...1 Fig. 86./87./88.005....89...1
1 Gehause GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMob-5, 1.7357
1122 Sitz Stellit 21
2 Bugeldeckel GP240GH+N, 1.0619+N G17CrMob-5, 1.7357
3 X Kegel P250 GH, 1.0460 / Stellit 6 13CrMo4-5, 1.7335 / Stellit 6
4 X Spindel X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT (pragepoliert)
5 Handrad EN-GJL-400-15, EN-JL1040 (FE 13 Epoxid-Beschichtung)
6 X Packungsring Reingraphit
il Stiftschraube 21CrMoV 5-7, 1.7709
8 Sechskantmutter 21CrMoV 5-7, 1.7709
9 X Flachdichtung Reingraphit (mit Cr-Ni-Kammprofil)
59 Verschraubung P250 GH, 1.0460
83/84 Nadellager St
85 X Gewindebuchse CuZn35Ni3Mn2AIPb-R490, CW710R-R490
L Ersatzteile
DN | 65 | 80 | 100 \ 125 150
Bauldnge ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982
L ‘ (mm) ‘ 340 ‘ 380 ‘ 430 ‘ auf Anfrage
Abmessungen
H (mm) 562 584 613
aC (mm) 400 400 400
Hub (mm) 21 32 39 auf Anfrage
Kvs-Wert (m¥/h) " 122 162
Zeta-Wert - 5,65 439 6,08
Zeta-Wert ... mit Toleranzbereich aus der Kv-Wert-Berechnung nach VDI/VDE 2173
Gewichte
ggg;;ggggg (kg) 61 82 102 auf Anfrage

Kleinere Nennweiten siehe Seite 8.

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!

Betriebsanleitungen stehen zum Download unter www.ari-armaturen.com bereit.

Die Zulassung zur Herstellung gemaf TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.

Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.
Bestandigkeit und Eignung sind zu prifen und beim Hersteller anzufragen (siehe Produktiibersicht und Bestandigkeitsliste).
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ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-50

Pneumatischer Antrieb ARI-DP

Absperrventil in Durchgangsform mit Stopfbuchsabdichtung mit pneumatischem Antrieb ARI-DP

<> armarumen|
oA
oD
AdRA
T [
/4 A
T

oA
D1
AdRA
T L[]
e N
T

(] A
C r4
L
L
Fig. 006 Fig. 005
Antriebsdaten DP32 DP33 DP34
A (mm) 250 300 405
Membranflache (cm?) 250 400 800
@ D1 (mm) 225 300 400
H1 (mm) 270 284 442
Gewicht (kg) 5 17
Weitere Technische Daten zum Antrieb: siehe Datenblatt ARI-DP.
Bauhohen und Gewichte
DN | 10 | 15| 20 | 25 | a2 | a0 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 |
] H (mm) 515 515 515 515 - - - - - -
Fig. 006
PN63-160 | (kg) 18 18,2 19,8 20,8 - - - - - -
DP32
H (mm) 515 515 515 515 - - - - -
Fig. 005
PN63-160 | (kg) 15,7 15,7 15,7 15,9 - - - - - -
H— H (mm) 568 568 568 568 629 629 642 - - - -
ig.
. g PN63-160 | (kg) 24 242 258 | 26,8 35 37 425 - - -
T H (mm) 568 568 568 568 629 629 642 - -
ig.
g PN63-160 | (kg) 2.7 27 | 217 219 | 292 | 292 317 - - -
i H (mm) - - 738 738 751
Fig. 006
PN63-160 | (kg) - - - 65 67 725
DP34 auf Anfrage
) H (mm) - - 738 738 751
Fig. 005
PN63-160 | (kg) - - - - 59,2 592 | 617
Fig. 006: Baulange FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
Fig. 005: Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982 Armaturen mit Schweifenden siehe Seite 19
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- ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-25
SchlieRdriicke: Pneumatischer Antrieb ARI-DP32

max. zuldssige SchlieRdriicke bei Anstromung gegen SchlieRrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.

DN 10 15 20 25
Kvs-Wert (m¥h) 2,7 42 6,4 8,6
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2 2
Hub (mm) 1" 1" 1" 1"
DP32 ~
250 cm? 5 5
Feder schlieBt - e
§ 233 g ;Ez 45 | (bar) 40 40 40 40
S =
(durch Feder ausfahrend) =
DN 10 15 20 25
Kvs-Wert (m¥h) 24T 472 6.4 8,6
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2 2
Hub (mm) 1" 1" 1" 1"
opa2 E 45 b 40 40 40 40
250 cm? = |° (bar)
Stelldruck schlieft 5
b2
5]
5
) S |6 (bar) 60 60 60 60
(durch Feder einfahrend) ‘g
[}

Ymax. zul. Differenzdruck bei Durchfluss

2max. zulassiger Stelldruck: 6 bar

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 1"



o ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-50
SchlieRdriicke: Pneumatischer Antrieb ARI-DP33

max. zuldssige SchlieRdriicke bei Anstrémung gegen SchlieBrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.

DN 10 15 20 25 32 40 50
Kvs-Wert (mfh) 2.7 42 6,4 8,6 21,8 242 33
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2 2 2 2 2
Hub (mm) 11 1" 1 1 17 17 21
DP33 ~
- S
400 cm? s 5
Feder schlieRt = e
g 2337 | 88 |45 |(bar) 60 60 60 60 25 25 20
a S
() 3
(durch Feder ausfahrend) =
DN 10 15 20 25 32 40 50
Kvs-Wert (méfh) 2.7 42 6.4 8,6 218 242 33
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2 2 2 2 2
Hub (mm) 11 11 1 1" 17 17 21
pP33 g 45 b 60 60 60 60 25 25 20
400 cm? = |* (bar)
Stelldruck schlieft e
&
@
S
) 5 |6 (bar) 80 80 80 80 40 40 35
(durch Feder einfahrend) %

Ymax. zul. Differenzdruck bei Durchfluss

2max. zulassiger Stelldruck: 6 bar
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S ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN32-50
SchlieRdriicke: Pneumatischer Antrieb ARI-DP34

max. zuldssige SchlieRdriicke bei Anstromung gegen SchlieRrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.

DN 2 40 50 65 | 80 | 100 | 125 | 150
Kvs-Wert (m¥h) 218 242 33
max. Differenzdruck (bar) 2 2 2
Hub (mm) 17 17 21
DP34 %
800 cm? 5 § auf Anfrage
Feder schlieBt - e
§ 24-36 gg 45 | (bar) 60 60 50
S =
(durch Feder ausfahrend) =
DN 2 40 50 65 | s | 100 | 125 | 150
Kvs-Wert (m¥h) 218 242 33
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2
Hub (mm) 17 17 21
Bp34 E 45 (bar) 65 65 60
S 4 ar
800 cm? é auf Anfrage
Stelldruck schlieBt =
&
@
S
) S |6 (bar) 80 80 70
(durch Feder einfahrend) S
(]

Ymax. zul. Differenzdruck bei Durchfluss

2max. zulassiger Stelldruck: 6 bar

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 13



I ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-50
Elektrischer Antrieb ARI-PREMIO / PREMIO-Plus 2G

Absperrventil in Durchgangsform mit Stopfbuchsabdichtung mit elektrischem Antrieb ARI-PREMIO / PREMIO-Plus 2G
// J J s S s // .........

A x B - A x B
C C
\
ﬁ (1] < SR
T
o A o A
(-} r4 c r4
| —U
L ] L
Fig. 006 Fig. 005
Antriebsdaten 5kN 12-15kN
A (mm) 17 210
B (mm) 156 184
C (mm) 50 90
2 D1 (mm) 90 130
X (mm) 150 200
Weitere Technische Daten zum Antrieb: siehe Datenblatt ARI-PREMIO/PREMIO-Plus 2G
Bauhohen und Gewichte
DN | 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 5 | e | 8 | 100 | 125 | 150 |
Fig. 006 H (mm) 651 651 651 651 - - - -
5kN ‘ PN63-160 | (kg) 15 15,2 16,8 178 - - - - - - -
H (mm) 801 801 801 801 851 851 864 auf Anfrage
12 kN /15kN J PN63-160 | (kg) 19,5 19,7 213 223 30,5 32,5 38 )
Baulange FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
Fig. 005 H (mm) 651 651 651 651 - - - - - -
5kN ‘ PN63-160 | (kg) 12,7 12,7 12,7 129 - - - - -
H (mm) 801 801 801 801 851 851 864 auf Anfrage
12 kN /15 kN ‘ PN63-160 | (kg) 17,2 17,2 17,2 174 247 247 21,2 9

Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982

Armaturen mit Schweilenden siehe Seite 19

14
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- ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-50
SchlieRdriicke: Elektrischer Antrieb ARI-PREMIO / PREMIO-Plus 2G

max. zuldssige SchlieBdriicke bei Anstrémung gegen Schliefrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.

DN 0 | 15 | 20 | 25 | s2 | a0 [ 50 | 5 | 80 | 100 | 125 | 150
Kvs-Wert (m3h) 27 42 6,4 8,6 218 242 33
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2 2 2 2 2
Hub (mm) 1" 1" 1 1" 17 17 21
SchlieRdruck (bar) 30 30 30 30
5kN Stellzeit (s) 29 29 29 29
Stellgeschwindigkeit (mmi/s) 0,38
SchlieRdruck (bar) 60 60 60 60 50 50 40 auf Anfrage
12 kN Stellzeit (s) 29 29 29 29 45 45 45
Stellgeschwindigkeit (mml/s) 0,38
SchlieRdruck (bar) 70 70 70 70 60 60 50
15 kN Stellzeit (s) 29 29 29 29 45 45 45
Stellgeschwindigkeit (mmis) 0,38
Weitere Stellgeschwindigkeiten: siehe Datenblatt ARI-PREMIO/PREMIO-Plus 2G.
. Hub [mm]
Stellzeit [s]= ———
Stellgeschwindigkeit [mm/s]

max. zul. Differenzdruck bei Durchfluss

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 15



- ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-50
Elektrischer Antrieb AUMA SA (MATIC)

Absperrventil in Durchgangsform mit Stopfbuchsabdichtung mit elektrischem Antrieb AUMA

A B A B

-~ 1 1

I A

H1
(AUMA MATID)

H1
(AUMA MATIO)

=
[ |
i
=——
|

X

n1oazznzz7lh 0103280227b

T
T
L] 2 L |
Fig. 006 Fig. 005 Antriebsdaten SA07.6 SA10.2
A (mm) 265 283
B (mm) 249 254
H1 (AUMA MATIC) (mm) 130
Versorgungsspannung: 400V 50Hz 3~ (andere Spannungen auf Anfrage)
Weitere Technische Daten zum Antrieb siehe Leistungsliste.
Bauhdhen und Gewichte
DN [ 10 ] 15 [ 20 ] 25 | 32 [ 40 | 50 [ 65 | 80 ] 100 | 125 | 150 |
Fig. 006 H (mm) 707 | 707 | 707 | 707 | 758 | 758 | 771 - - - - -
SA 07.6 ‘ PN63-160 (kg) 2719 | 281 | 29,7 | 30,7 39 41 46,5 - - - -
H (mm) - - - - 770 | 770 | 783 auf Anfrage
SA102 [ PNG3-160 (kg) =1 = =[] 4 [505 g
Baulange FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
Fig. 005 H (mm) 707 | 707 | 707 | 707 | 758 | 758 | 771 - - - - -
SA07.6 ‘ PN63-160 (kg) 256 | 256 | 256 | 258 | 332 | 332 | 357 - - - - -
H (mm) - - - - 770 | 770 | 783 auf Anfrage
SA10.2 ‘ PN63-160 (kg) - - - - 372 | 372 | 397 2
Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982 Armaturen mit Schweiflenden siehe Seite 19
max. zuldssige SchlieRdriicke bei Anstrémung gegen SchlieRrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.
DN 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | a0 | 50 | 65 | a0 | 100 | 125 | 150
Kvs-Wert (m¥h) 2.7 42 6,4 86 | 218 | 242 33
max. Differenzdruck (bar) 2 2 2 2 2 2 2
Hub (mm) 1" " 1" 1" il 17 21
SchlieRdruck (bar) 160 160 | 160 160 80 80 80
SA07.6 Drehmoment (Nm) 60 60 60 60 60 60 60
Abtrieb Form A
TR26x5-1H | Stellzeit (50 Hz) (s) 8 8 8 8 13 13 15 auf Anfrage
Abtriebsdrehzahl (min ) 16 16 16 16 16 16 16
SchlieRdruck (bar) 160 160 160
SA10.2 Drehmoment (Nm) 100 | 100 | 120
Abtrieb Form A
TR26x5-1H | Stelizeit (50 Hz) (s) 13 13 15
Abtriebsdrehzahl (min ) 16 16 16

Ymax. zul. Differenzdruck bei Durchfluss

16 Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



— ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-50
SchlieRdriicke: Elektrischer Antrieb AUMA SA (MATIC)

Absperrventil in Durchgangsform mit Stopfbuchsabdichtung mit elektrischem Antrieb AUMA

A B
A B
- % ——fI== =
e 2 i
% l‘ T :z(‘ J qf )ﬂg —
J“f Lis=r
]
- d
T R p
L 1 ||
Fig. 006 ‘ Fig. 005 Antriebsdaten SA07.6 SA10.2
A (mm) 265 283
B (mm) 249 254
H1 (AUMA MATIC) (mm) 130
Versorgungsspannung: 400V 50Hz 3~ (andere Spannungen auf Anfrage)
Weitere Technische Daten zum Antrieb siehe Leistungsliste.
Bauhohen und Gewichte
DN [ 10 15 20 5 | 2 | 4 [ s |
Fig. 006 H (mm) 466 466 466 466 520 520 535
SA07.6 ‘ PN63-160 (kg) 20,7 20,9 225 235 42 44 50
H (mm) - - - - 520 520 535
SA10.2 | PNB3-160 (ko) - - - - 43 42 50,5
Baulange FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
9
Fig. 005 H (mm) 466 466 466 466 520 520 535
SA07.6 ‘ PN63-160 (kg) 18,5 18,5 18,5 18,6 26,2 26,2 292
H (mm) - - - - 520 520 535
SA10.2 ‘ PN63-160 (kg) - - - - 372 37,2 39,7
Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982 Armaturen mit Schweillenden siehe Seite 19

GroRere Nennweiten siehe Seite 18

max. zuldssige SchlieRdriicke bei Anstromung gegen Schliefrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.

DN 10 15 20 25 32 40 50
Kvs-Wert (m3h) 27 42 6.4 8,6 21,8 242 33
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2 2 2 2 2
Hub (mm) il 11 11 1 17 17 21
SchlieBdruck (bar) 160 160 160 160 80 80 80
SA07.6 Drehmoment (Nm) 60 60 60 60 60 60 60
Abtrieb Form BT | stelizeit (50 Hz) () 21 21 21 21 32 32 39
Abtriebsdrehzahl (min ) 16 16 16 16 16 16 16
SchlieRdruck (bar) 160 160 160
SA10.2 Drehmoment (Nm) 100 100 120
Abtrieb Form B1 | stelizeit (50 Hz) (s) 32 32 39
Abtriebsdrehzahl (min ') 16 16 16
GroRere Nennweiten siehe Seite 18

max. zul. Differenzdruck bei Durchfluss

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 17



I ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN65-100
SchlieRdriicke: Elektrischer Antrieb AUMA SA (MATIC)

Absperrventil in Durchgangsform mit Stopfbuchsabdichtung mit elektrischem Antrieb AUMA

A B

H

Fig. 006 Fig. 005

Antriebsdaten SA14.2
A (mm) 389
B (mm) 336
H1 (AUMATIC AC) (mm) 90

Versorgungsspannung: 400V 50Hz 3~
(andere Spannungen auf Anfrage)
Weitere Technische Daten zum Antrieb siehe Leistungsliste.

Bauhdhen und Gewichte

DN | 65 | 80 | 100
Fig. 006 H (mm) 780 800 830
PN63 (kg) 108 127 149
SA142 PN100-160 (kg) 118 139 165

Baulange FTF Grundreihe 2 nach DIN EN 558 Standard-Flanschmale siehe Seite 19
Fig. 005 H (mm) 780 800 830
SA14.2 PN63-160 (kg) 104 125 145

Baulange ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982 Armaturen mit Schweiflenden siehe Seite 19

Kleinere Nennweiten siehe Seite 17

max. zuldssige SchlieRdriicke bei Anstrémung gegen SchlieRrichtung des Kegels und bei P2 = 0.
Begrenzung durch Druck-Temperatur-Zuordnung beachten, siehe Seite 20.

DN 65 80 100
Kvs-Wert (m¥h) 14l 122 162
max. Differenzdruck " (bar) 2 2 2
Hub (mm) 27 32 39
SchlieRdruck (bar) 110 70 44
SA14.2 Drehmoment (Nm) 200 200 200
Abtrieb Form B1 | stelizeit (50 Hz) (s) 33 40 49
Abtriebsdrehzahl (min ") 16 16 16
Kleinere Nennweiten siehe Seite 17

Ymax. zul. Differenzdruck bei Durchfluss
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ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-100

Standard-FlanschmaRe / Armaturen mit Schweifenden
DN 10 | 15 | 20 | 25 | 2 | 4 | s | e | s | 100 | 125 | 150 |
Standard-FlanschmaRe Flansche nach DIN EN 1092-1 Form B1
@D (mm) 100 105 130 140 155 170 180 205 215 250
PN63 oK (mm) 70 75 90 100 110 125 135 160 170 200
nx@d (mm) 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x22 | 4x22 | 8x22 | 8x22 | 8x26
@D (mm) 100 105 130 140 155 170 195 220 230 265
PN100 oK (mm) 70 75 90 100 110 125 145 170 180 210 auf Anfrage
nx@d (mm) 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x22 | 4x26 | 8x26 | 8x26 | 8x30
@D (mm) 100 105 130 140 155 170 195 220 230 265
PN160 oK (mm) 70 75 90 100 110 125 145 170 180 210
nx@d (mm) 4x14 | 4x14 | 4 x18 | 4x18 | 4 x 22 | 4x22 | 4x26 | 8x26 | 8x26 | 8x30
Armaturen mit Schweilenden
L = Baulange
Kantenversatz nach DIN EN 25817 @d3 / s1 = zugehorige Rohrabmessung
515
| i
- [ [9]
3
m| <t ©
ASYIRSY
DN 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 4 | s | e | s | 100 | 125 | 150
SchweiBenden nach DIN EN 12627
L (mm) 150 150 150 160 180 210 250 340 380 430
oA (mm) 18 22 28 35 44 50 62 i 91 17
2B (mm) 13,2 173 22,3 285 372 431 539 68,9 80,9 104,3
P63 @d3 (mm) 17,2 213 26,9 337 424 48,3 60,3 76,1 88,9 14,3
st (mm) 2 2 23 26 26 26 32 36 4 5
@A (mm) 18 22 28 35 44 50 62 s 91 17
100 7B (mm) 13,2 173 22,3 285 372 431 539 68,9 80,9 104,3 auf Anfrage
@d3 (mm) 172 213 26,9 33,7 424 48,3 60,3 76,1 88,9 14,3
st (mm) 2 2 23 26 26 26 32 36 4 5
OA (mm) 18 22 28 35 44 50 62 s 91 17
e 7B (mm) 13,2 173 22,3 213 352 411 52,3 64,9 76,3 98,3
@d3 (mm) 17,2 213 26,9 337 424 48,3 60,3 76,1 88,9 14,3
st (mm) 2 2 23 32 3,6 3,6 4 56 6,3 8

Baulénge ETE Grundreihe 65 nach DIN EN 12982.

Die fir unsere Einschweilarmaturen verwendeten Werkstoffe sind:
P250GH, 1.0460 nach DIN EN 10222-2

16Mo3, 1.5415 nach DIN EN 10222-2

13CrMo4-5, 1.7335 nach DIN EN 10222-2

GP240GH+N, 1.0619+N nach DIN EN 10213

G17CrMo5-5, 1.7357 nach DIN EN 10213

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!
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ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-100

S5 EtEN Druck-Temperatur-Zuordnung
Zwischenwerte der max. zuldssigen Betriebsdriicke diirfen durch lineare Interpolation zwischen
Druck-Temperatur-Zuordnung dem néchstliegenden niederen und hoheren Temperaturwert errechnet werden.
nach ARI-Werknorm -10°C bis 50°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C
PN 63 (bar) 63 59 56 53 48 44 41 38
1.0619+N PN 100 (bar) 100 93 88 83 76 69 64 60
PN 160 (bar) 160 149 14 133 122 10 103 95
nach ARI-Werknorm -10°C bis 50°C 120°C 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C
PN 63 (bar) 63 63 58 50 45 40 36 32 24
1.0460 PN 100 (bar) 100 100 90 80 70 60 56 50 38
PN 160 (bar) 160 160 145 130 112 96 90 80 60
nach ARI-Werknorm -10°C bis 250°C 300°C 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C
PN 63 (bar) 63 56 50 47 45 29 16 14 - -
1.5415 PN 100 (bar) 100 87 78 74 70 45 27 22 - -
PN 160 (bar) 160 139 125 18 112 72 43 35 - -
PN 63 (bar) 63 63 61 58 56 47 32 25 20 15
17335 PN 100 (bar) 100 100 95 91 87 74 49 38 31 24
PN 160 (bar) 160 160 153 146 139 118 79 62 46 35
PN 63 (bar) 63 63 60 57 53 41 28 23 - -
17357 PN 100 (bar) 100 100 95 90 84 65 45 37 - -
PN 160 (bar) 160 160 152 144 135 104 72 59 - -
Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 20
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ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-100

Optionen

Endschalter, mechanisch
(Sonder-Endschalter auf Anfrage)

Manipulationssichere Handrad-Arretierung

Spindelverlangerung (Hohe bei Bestellung angeben!)

DN65-100: Riickdichtung (bei voll geffnetem Ventil)
DN10-50: standard

Ausgabe 06/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com! 21
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ARI-STOBU® 006/005 PN63-160 / DN10-100

Kegel-Varianten

DN10-50: Regulierkegel mit Anzeigevorrichtung und Feststellvorrichtung
(max. zul. AP siehe Anhang: Durchflusskennlinien)

DN65-100: auf Anfrage

LD

S\

INNZANNAN

LA

DN10-50: Loser Kegel mit Riickstellfeder
DN65-100: auf Anfrage

Ansprechdruck 0,15 bar
Durchflusswerte (Kvs und Zeta) siehe Datenblatt ,Rtickschlagventile”.

Stromungsrichtung

T

<
VAASEANY ?"’%

Entlastungskegel

Armaturen mit Entlastungskegel sind so einzubauen, dass der Druck des Mediums auf
dem Kegel (Pos. 3) lastet und die Ventilspindel senkrecht nach oben steht.

Funktion:

Bei geschlossener Armatur wird durch Linksdrehung des Handrades der auf dem Kegel
(Pos. 3) befindliche Vorhubkegel (Pos. 3.1) angehoben.

Dadurch findet ein Druckausgleich des Mediums unter dem Kegel (Pos. 3) statt.
Nachdem sich die Driicke bis auf die in der Tabelle aufgefiihrten Werte angeglichen
haben, kann die Armatur durch weiteres Drehen des Handrades mit normaler Handkraft
geoffnet werden.

Die Funktion des Entlastungskegels ist nur in einem geschlossenen System voll
wirksam.

Beim Medien-Ausfluss ins Freie kann sich der Druckausgleich des Mediums unter dem
Kegel nicht aufbauen.

Bei groRvolumigen Rohrleitungssystemen muss im Einzelfall, bei zu langer
Druckausgleichszeit, eine Umfiihrungsleitung (oder andere konstruktive Ausfihrungen)
verwendet werden.

ARI-Absperrventile sind beim Uberschreiten der unten aufgefiihrten Druckdifferenzen mit Entlastungskegel auszuriisten

DN 65

80 100 125 150

Differenzdruck (AP) | (bar) 10

70 44 auf Anfrage

Bei Bestellung bitte angeben:

- Figur-Nummer

- Nenndruck

- Nennweite

- Evtl. Sonderausfiihrungen / Zubehor

Beispiel:

Figur 46.006; Nenndruck PN63; Nennweite DN50; Regulierkegel mit Anzeigevorrichtung und Feststellvorrichtung.

ARMATUREN

Technik mit Zukunft.
DEUTSCHE QUALITATSARMATUREN

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 SchloR Holte-Stukenbrock,
Tel. +49 (0)5207 / 994-0, Telefax +49 (0)5207 / 994-297 oder 298 Internet: http://www.ari-armaturen.com E-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com

<<
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Betriebs- und Montageanleitung

gemal EG-Richtlinie 2014/68/EU iiber Druckgerdte
gemdR EG-Richtlinie 2006/42/EG iiber Maschinen

Absperrarmatur mit Stopfbuchsabdichtung
STOBU® PN63-160
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% Betriebs- und Montageanleitung
STOBU®PN63-160

1.0 Allgemeines zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung gilt als Anweisung, die Armaturen sicher zu montieren und zu

warten. Bei Schwierigkeiten, die nicht mit Hilfe der Betriebsanleitung gelést werden

konnen, nehmen Sie Kontakt mit dem Lieferant oder Hersteller auf.

Sie ist verbindlich fur Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und

Reparatur.

Die Betriebsanleitung ist vor Inbetriebnahme der Armatur zu lesen.

Die Hinweise und Warnungen sind zu beachten und einzuhalten.

- Handling und alle anderen Arbeiten sind von fachkundigem Personal durchzufiihren bzw.
alle Tatigkeiten sind zu beaufsichtigen und zu prifen.

Die Festlegung des Verantwortungsbereiches, des Zustandigkeitsbereiches und der

Uberwachung des Personals obliegt dem Betreiber.

- Bei Aulerbetriebsetzung, Wartung bzw. Reparatur sind zuséatzlich die aktuellen
regionalen Sicherheitsanforderungen heranzuziehen und zu beachten.

Der Hersteller behlt sich das Recht von technischen Anderungen und Verbesserungen

jederzeit vor.

Diese Betriebsanleitung entspricht den Anforderungen der EU-Richtlinien.

2.0 Gefahrenhinweise
2.1 Bedeutung der Symbole

f ACHTUNG !
e Warnung vor einer allgemeinen Gefahr.

2.2 Erlauterungen zu sicherheitsrelevanten Hinweisen

Bei dieser Betriebs- und Montageanleitung wird auf Gefahrdungen, Risiken und
sicherheitsrelevante Informationen durch eine hervorgehobene Darstellung besonders
aufmerksam gemacht.

Hinweise, die mit dem oben aufgefliihrten Symbol und ,ACHTUNG ! “ gekennzeichnet sind,
beschreiben VerhaltensmalRnahmen, deren Nichtbeachtung zu schweren Verletzungen
oder Lebensgefahr fir Anwender oder Dritte bzw. zu Sachschaden fir die Anlage oder die
Umwelt fihren kénnen. Sie sind unbedingt zu befolgen, respektive die Einhaltung zu
kontrollieren.

Die Beachtung der nicht besonders hervorgehobenen anderen Transport-, Montage-,
Betriebs-und Wartungshinweise sowie technische Daten (in den Betriebsanleitungen, den
Produktdokumentationen und am Geréat selbst) ist jedoch gleichermalien unerlasslich, um
Stérungen zu vermeiden, die ihrerseits mittelbar oder unmittelbar Personen- oder
Sachschaden bewirken kénnen.

Seite 1-2 Rev. 0040102002 3517



Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

3.0 Lagerung und Transport

ACHTUNG !
A - Gegen &dullere Gewalt (wie Stol3, Schlag, Vibration usw.) schiitzen.
- Armaturaufbauten wie Antriebe, Handrdder, Hauben diirfen nicht zur Aufnahme
von dulBeren Kréften wie z.B. fir Aufstiegshilfen, Anbindungspunkte flir Hebe-
zeuge, etc. zweckentfremdet werden.

- Es missen geeignete Transport- und Hebemittel verwendet werden.
Gewichte siehe Katalogblatt.
- Bei -20°C bis +65°C.
- Die Lackierung ist eine Grundfarbe die beim Transport und am Lager vor Korrosion schit-
zen soll. Farbschutz nicht beschadigen.

4.0 Beschreibung

4.1 Anwendungsbereich
Armaturen werden zum ,Absperren und / oder Drosseln von Medien“ eingesetzt.

ACHTUNG !

- Einsatzgebiete, Einsatzgrenzen und -méglichkeiten sind dem Katalogblatt zu
entnehmen.

- Bestimmte Medien setzen spezielle Werkstoffe voraus oder schlieBen sie aus.

- Die Armaturen sind ausgelegt fir normale Einsatzbedingungen. Gehen die
Bedingungen (ber diese Anforderungen hinaus, wie z.B. aggressive oder
abrasive Medien, hat der Betreiber die héheren Anforderungen bei der
Bestellung anzugeben.

- Der Einsatz im Ex-Bereich (ATEX) ist bei der Bestellung anzugeben.
Sonderausfiihrung!

Die Angaben sind konform mit der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Die Einhaltung unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners.
Besondere Kennzeichnungen der Armatur sind zu beachten.

Die Werkstoffe der Standard-Ausfiihrungen sind dem Katalogblatt zu entnehmen.
Bei Fragen ist Ricksprache mit dem Lieferanten oder Hersteller zu fihren.
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Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

4.2 Arbeitsweise

Durch Drehen des Handrades (rechts, im Uhrzeigersinn) wird die Armatur geschlossen
(Kegel / Sitz-Funktion).

ACHTUNG !
A - Hilfsmittel zur Erh6hung des Handraddrehmomentes sind nicht erlaubt.

- Die notwendigen Brandschutz-MalBnahmen hdngen vom Medium ab und sind
vom Betreiber festzulegen.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt mit einer Stopfbuchse.
Die Stopfbuchse bei Bedarf nachziehen.

Die Absperrventile kbnnen durch pneumatische oder elektrische Ventilantriebe betatigt
werden.

ACHTUNG !
A - Die Antriebswelle ist teilweise offenliegend, es besteht Quetschgefahr!
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% Betriebs- und Montageanleitung
STOBU®PN63-160

4.3 Schaubild

Bild 1: STOBU-DG DN10-50 Bild 2: STOBU-DG SE DN10-50

Bild 3: STOBU-DG DN65-100 Bild 4: STOBU-DG SE DN65-100

Rev. 0040102002 3517 Seite 1-5



% Betriebs- und Montageanleitung
STOBU®PN63-160

/L#!L‘-__\

57
4.2

- 41
1.2

Bild 5: STOBU-DG DN10-50 Bild 6: STOBU-DG SE DN10-50
mit nicht-steigendem Handrad mit nicht-steigendem Handrad

|
58
59
4
15 4 [ 19
6 ﬁ 17
- 16
8 — 5|7 18
- A ké 2
4.7
- 57
9
| 4
T~ 12
1
Bild 7: STOBU-DG DN10-50 Bild 8: STOBU-DG DN10-50
mit Anschluss ISO 5210 mit Anschluss ISO 5210
Gruppe A Gruppe (Steckbuchse) B1

Werkstoffe mit Bezeichnungen und Figur-Nummern sind dem Katalogblatt zu enthehmen.
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Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

4.4 Technische Daten - Anmerkungen

wie z.B.

- Hauptabmessungen,

- Druck-Temperatur-Zuordnungen,

- Armaturen mit SchweiBenden, usw. sind dem Katalogblatt zu entnehmen.

4.5 Kennzeichnung

Typen-Nummer Serien-Nr. Hersteller CE-Kennzeichnung

Benannte Stelle

Gehause-Werkstoff

STOBU > wwwAari-armaturen.com Jh7h

,,,,,,,, SN 00008 B | @ é

€D PSmax ___bar TS ___°C|_____\_ 45

PS ___bar TSmax. . °C Eﬁ[ T Baujahr
/ \ ,,,,, @ _ ) unverschlisselt
PSmax (max. zulassiger Druck) kundenspezifische Kegelausfiihrung Abnahme
PS (Betriebs-Druck) Angaben (Nr./Prifer/Jahr)
TS (Betriebs-Temperatur) EAC-Kennzeichnung

TSmax. (max. zuldssige Temperatur)

Bild 9
Anschrift des Herstellers: siehe Punkt 11.0 Garantie / Gewahrleistung

Entsprechend der Druckgeréaterichtlinie Diagramm 6, Anhang Il dirfen Armaturen ohne
Sicherheitsfunktion erst ab DN32 CE-gekennzeichnet werden.

5.0 Montage

5.1 Allgemeine Montageangaben

Neben den allgemeingtiltigen Montagerichtlinien sind folgende Punkte zu beachten:
ACHTUNG !
- Flanschabdeckungen, falls vorhanden, entfernen.
- Der Innenraum der Armatur und Rohrleitung muss frei von Fremdpartikeln sein.

- Einbaulage in Bezug auf Durchstromung beachten, siehe Kennzeichnung auf
der Armatur.

- Dampfleitungssysteme sind so auszulegen, dass Wasseransammlungen
vermieden werden.
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% Betriebs- und Montageanleitung
STOBU®PN63-160

- Die Rohrleitungen so verlegen, dass schédliche Schub-, Biege- und
Torsionskréfte ferngehalten werden.

- Bei Bauarbeiten Armaturen vor Verschmutzung schitzen.

- Anschlussflansche muissen libereinstimmen.

- Verbindungsschrauben fiir Rohrleitungs-Flansche sind vorzugsweise von den
Gegenflanschen her zu montieren (6kt-Muttern von der Armaturenseite).
Bei DN15-32: Werden Armaturen direkt mit Armaturen verschraubt, sind die

oberen Flansch-Verbindungsschrauben vorzugsweise mit Stiftschrauben und
beidseitig mit 6kt-Muttern auszuftihren.

- Armaturaufbauten wie Antriebe, Handrédder, Hauben ddrfen nicht zur Aufnahme
von &ulleren Kréften wie z.B. Aufstiegshilfen, Anbindungspunkte flir
Hebezeuge etc. zweckentfremdet werden.

- Die Energiezufuhr bei montierten Antrieben ist vor Arbeitsbeginn zu
unterbrechen.

- Die nicht montierte Armatur darf nur unter Beachtung aller
SicherheitsmalBnahmen betétigt werden. Quetschgefahr!

- Fir Montagearbeiten missen geeignete Transport- und Hebemittel verwendet
werden. Gewichte siehe Katalogblatt.

- Einbaulage in Bezug auf Spindelrichtung beliebig, Vorzugslage Spindel
stehend.

- Montagelage auf dem Kopf ist nur bei sauberen Medien zuléssig.

- Spindelgewinde und Spindelschaft missen farbfrei bleiben.

- Dichtungen zwischen den Flanschen zentrieren.

- Absperrbare Rickschlagventile sind so einzubauen, dass die Spindel senkrecht
steht und das Durchflussmedium unter dem Kegel eintritt. Werden die Ventile in
einer anderen Lage als angegeben in Rohrleitungen eingebaut, so miissen sie
mit einer Schliefeder ausgeristet werden.

- Ausfiuhrung Loser Kegel mit Riickstellfeder
In kritischen Einsatzbereichen, direkt hinter Pumpen, Kompressoren usw. wo
starke Turbulenzen, pulsierende Drucksté8e des Mediums vorhanden sind,
sollte eine Kegeldampfung eingesetzt werden.
Durch die Ddmpfungsfunktion des losen Kegels wird verhindert, dass
DruckstéBe bzw. starke Turbulenzen des Mediums die Armatur in ihrer
Funktion beeinflussen.

- Fur die Positionierung und Einbau der Produkte sind Planer / Baufirmen bzw. Betreiber
verantwortlich.

- Die Armaturen sind ausgelegt flr den Einsatz in witterungsgeschuiitzten Anlagen.

- Fur den Einsatz in freistehenden Bereichen oder bei besonders ungiinstigen
Umgebungsbedingungen, wie korrosionsférdernden Voraussetzungen (Meerwasser,
chemische Dampfe, etc.) werden spezielle Ausfihrungen oder SchutzmalRnahmen
empfohlen.
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Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

5.2 Montageangaben zu Armaturen mit SchweifRenden

Es wird darauf hingewiesen, dass das Einschweil3en von Armaturen von qualifiziertem
Personal mit geeigneten Mitteln und nach den Regeln der Technik durchzuflihren ist.
Die Verantwortung obliegt dem Anlagenbetreiber.

Angaben zur Form der Schweil3enden sind dem Katalogblatt zu entnehmen.

Die Armaturen werden in geschlossenem Zustand verschweil3t.

5.3 Montageangaben zu Armaturen mit Entlastungskegel

ACHTUNG !

A Die Absperrarmaturen miissen beim Uberschreiten der, in der unten stehenden
Tabelle aufgeftihrten Differenzdriicken im geschlossenen Zustand, mit
Entlastungskegel ausgeristet sein.

Armaturen mit Entlastungskegel sind so einzubauen, dass der Druck des
Mediums auf dem Kegel (Pos. 3) lastet und die Ventilspindel senkrecht nach
oben steht.

ACHTUNG !
A Strémungsrichtung

beachten.

Bild 10

Funktion:
Bei geschlossener Armatur wird durch Linksdrehen (entgegen dem Uhrzeigersinn) des
Handrades der auf dem Kegel (Pos. 3) befindliche Vorhubkegel (Pos. 3.1) angehoben. Ein
Druckausgleich des Mediums findet statt. Nachdem die Drlicke, bis auf die in der folgenden
Tabelle aufgefihrten Werte angeglichen sind, kann die Armatur durch weiteres Drehen des
Handrades geoffnet werden.

Entlastungskegel DN 65 80 100
Differenzdruck Ap 110 bar 70 bar 44 bar

- Die Funktion des Entlastungskegels ist nur in einem geschlossenen Leitungsabschnitt voll
wirksam.

- Beim Medien-Ausfluss ins ,Freie” kann sich der Druckausgleich des Mediums unter dem
Kegel nicht aufbauen.

- Ist mit einem Entlastungskegel kein ausreichender Druckausgleich sicherzustellen, sind
andere konstruktive Ausfliihrungen (z.B. eine Umfuhrungsleitung) erforderlich.
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Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

5.4 Montageangaben zu Armaturen mit Endschalter

Bei Armaturen mit Endschalter sind die Schalter entsprechend ihrer Funktionsweise nach
dem Anlagenplan anzuschlief3en.

5.5 Umbau auf Steckbuchse B1 (Ausfiihrung: nicht-steigendes Handrad)

ACHTUNG !
A - Der Umbau darf nur unter Beachtung aller SicherheitsmalBnahmen
durchgefthrt werden.

- Senkkopfschraube (Pos. 89) im Deckel bleibt zur Sicherung verschraubt.
Ausrichtung F10 Flansch anhand der Explosionsdarstellung (Bild 11) beachten!

Bild 11: Umbau von Handrad auf

Anschluss F10 nach ISO 5210 Gruppe (Steckbuchse) B1
- Schutzkappe (Pos. 90) |6sen
- Handrad (Pos. 5) abnehmen
- 6 Zylinderschrauben (Pos. 93) und 6 Federringe (Pos. 88) l6sen
- F10 Flansch (Pos. 86) anhand der vorhandenen Bohrungen (siehe Bild 11) ausrichten
- 6 Federringe (Pos. 88) und 6 Zylinderschrauben (Pos. 93) kreuzweise anziehen
- Steckbuchse B1 (Pos. 92) montieren
- Passfeder (Pos. 91) montieren
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% Betriebs- und Montageanleitung
STOBU®PN63-160

5.6 Montageangaben zum Einbauort

Die Einbaustelle soll gut zuganglich sein und gentigend Freiraum zur Wartung und zum
Abnehmen der Stellantriebe aufweisen. Das Absperrventil soll vorzugsweise senkrecht mit
obenliegendem Antrieb eingebaut werden. Schrage bis waagerechte Einbaulage ist ohne
Abstitzung nur bei Antrieben mit geringem Eigengewicht zulassig.

Der Antrieb muss jedoch so montiert sein, dass die beiden Distanzsaulen bzw. das Joch in
senkrechter Ebene Ubereinander liegen:

=17 ®

Bild 12: Rohrleitung senkrecht Bild 13: Rohrleitung waagerecht

Das zulassige Antriebsgewicht bei waagerechter Einbaulage in Bezug auf die Spindel,
ohne bauseitige Abstitzung, betragt 25 kg.

Um die Stellantriebe vor zu hoher Warme zu schitzen, sind die Rohrleitungen zu isolieren.
Hierbei ist gentigend Platz zur Wartung der Spindelabdichtung vorzusehen.

5.7 Montageangaben zum Antriebsaufbau und -abbau

Im Normalfall wird das Absperrventil komplett mit aufgebautem Stellantrieb geliefert.

Fur bereits im Betrieb befindliche Armaturen, unter Betriebsdruck und Temperatur, ist der
Auf- und Abbau von Antrieben nicht zulassig. Bei Umbau oder Wartung ist die Montage der
Antriebe gemal den Betriebsanleitungen fur Antriebe vorzunehmen.

Bei Montagearbeiten darf der Kegel nicht unter Anpre3druck auf dem Sitz gedreht werden.

Fur den Anschluss der elektrischen Antriebe sind die Vorgaben der
Niederspannungsrichtlinie zu befolgen. Das Anschliel3en elektrischer Antriebe darf
ausschliellich durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen (Erdungsanschluss).
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STOBU®PN63-160

6.0 Inbetriebnahme

/N

ACHTUNG !

- Vor der Inbetriebnahme sind die Angaben zu Werkstoff, Druck, Temperatur und
Strémungsrichtung zu dberpriifen.

- Grundsétzlich sind die regionalen Sicherheitsanweisungen einzuhalten.

- Riacksténde in Rohrleitungen und Armaturen (wie Schmutz, Schweil3perlen,
usw.) fahren zu Undichtigkeiten bzw. Besché&digungen.

- Beim Betrieb mit hohen (> 50 °C) oder tiefen (< 0 °C) Medientemperaturen
besteht Verletzungsgefahr bei Beriihren der Armatur.
Ggf. Warnhinweise oder Isolierschutz anbringen!

- Zur Vermeidung von hydraulischen St6B8en bei fliissigem Medium ddirfen
Absperrventile nicht schlagartig geschlossen werden. Gegebenenfalls sind
Drosseln oder Dédmpfungen vorzusehen.

Vor jeder Inbetriebnahme einer Neuanlage bzw. Wiederinbetriebnahme einer
Anlage nach Reparaturen oder Umbauten ist sicherzustellen:

- Der ordnungsgeméafie Abschluss aller Arbeiten!

- Die richtige Funktionsstellung der Armatur.

- Schutzvorrichtungen sind angebracht.

Bei der Inbetriebnahme ist die Dichtheit der Stopfbuchspackung (Pos. 6) zu Uberprifen.
Bei Undichtigkeiten an der Spindel / Spindeleinheit (Pos. 4) Stopfbuchsabdichtung (Pos. 6)
stufenweise, gleichmaldig mit Sechskantmuttern (Pos. 19) bis zur Dichtheit anziehen (siehe
auch Punkt 7.0 Pflege und Wartung).

Seite 1-12
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Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

7.0 Pflege und Wartung

Die Wartung und Wartungsintervalle sind entsprechend den Anforderungen vom Betreiber
festzulegen.

Bild 14: Ausflihrung mit Klappschrauben
- Sicherheitshinweise beachten
- Spindelgewinde stets gefettet halten
- Schmiermittel:  z.B. Kluberpaste HEL 46-450

(bei Sauerstoff-Armaturen: Kliberalfa YV93-302)
zu beziehen bei: Kliber Lubrication Miinchen KG, Postfach 701047, D-81310 Miinchen
oder ein fur den Anwendungsfall geeignetes Schmiermittel.

ACHTUNG !
A Es ist stets darauf zu achten, dass das Schmiermittel mit dem Medium
vertraglich ist.
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- Bei Undichtigkeiten an der Spindeleinheit / Spindel (Pos. 4) Stopfbuchsabdichtung
(Pos. 6) stufenweise, gleichmalig mit Sechskantmuttern (Pos. 19) bis zur Dichtheit
anziehen.

ACHTUNG !
A - Vor Demontage des Ventils Punkte 10.0 und 11.0 beachten.

- Die Stopfbuchspackung ist bei Bedarf nachzuziehen und muss rechtzeitig
nachgepackt werden.

- Aus Sicherheitsgriinden empfehlen wir die Armaturen nur in drucklosem
Zustand nachzupacken.

- Bei Betétigung des Absperrventils besteht Quetschgefahr zwischen Kegel und
Gehéduse.

- Wartungsarbeiten innerhalb der Rohrleitung nur wenn das Absperrventil gegen
Betéatigung gesichert ist (Antrieb vom Netz getrennt und gegen ungewolltes
Wiedereinschalten gesichert).

- Das Nachpacken der Stopfbuchse ist nur bei abgekiihltem System und druckloser Anlage
zulassig.
Bei atzenden und/oder aggressiven Medien muss die Armatur vor dem Nachpacken
entleert und beluftet werden.

- Durch regelmafige Kontrolle auf Dichtheit wird die Lebensdauer der Armatur erhéht.

- Beim Zuschneiden der
Stopfbuchsabdichtung (Pos. 6) von der
Schnur auf einen schragen Schnittverlauf
achten (siehe Bild 15).

Bild 15: Packungsring (Pos. 6)

Montage des Oberteils:

- Vor dem Zusammenbau des Oberteiles ist zu beachten, dass die Dichtungs-Auflageflache
gereinigt und eine neue Flachdichtung (Pos. 9) verwendet wird.

- Oberteil aufsetzen.

- Sechskantmuttern der Deckelschrauben gleichmaRig, tUber kreuz festschrauben.
- Anzugsmomente der Sechskantmuttern:

PN DN Sechskantmuttern Drer;:::]r)nent
63-160 |10-25 M 16 50 2
32-50 M 20 150 *3
65 M 24 200 *20
80 M 20 140 *20
100 M 24 200 *20
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% Betriebs- und Montageanleitung
STOBU®PN63-160

8.0 Ursache und Abhilfe bei Betriebsstérungen

Bei Stérungen der Funktion bzw. des Betriebsverhaltens ist zu prifen, ob die Montage- und
Einstellarbeiten gemal dieser Betriebsanleitung durchgefiihrt und abgeschlossen wurden.

ACHTUNG !
A - Bei der Fehlersuche sind die Sicherheitsvorschriften zu befolgen.

Bei Stérungen die anhand der nachfolgenden Tabelle siehe Pkt. ,9.0 Fehlersuchplan®
nicht behoben werden kénnen, ist der Lieferant oder Hersteller zu befragen.

9.0 Fehlersuchplan

ACHTUNG !
A - vor Montage- und Reparaturarbeiten Punkte 10.0 und 11.0 beachten !
- vor Wiederinbetriebnahme Punkt 6.0 beachten

Stérung Mégliche Ursachen Abhilfe
kein Durchfluss Armatur geschlossen Armatur 6ffnen
Flanschabdeckungen wurden nicht Flanschabdeckungen entfernen
entfernt
geringer Durchfluss Armatur nicht ausreichend geéffnet Armatur 6ffnen
verunreinigter Schmutzfanger Sieb reinigen / austauschen
Verstopfung im Rohrleitungssystem Rohrleitungssystem Uberprifen
schwere Betatigung/ trockene Spindel/Spindeleinheit Spindel/Spindeleinheit (Pos. 4; Bild 14)
Armatur lasst sich nicht 6ff-|(Pos. 4; Bild 14) schmieren
nen (Schmiermittel: siehe Seite 13)

zu fest angezogene Stopfbuchsabdich- |geringes |6sen der Stopfbuchsbrille
tung (Pos. 6; Bild 1 - 8) (Pos. 15) -Sechskantmultter;

jedoch muss Dichtheit gewahrleistet
bleiben! (Bild 1 - 8)

falsche Drehrichtung Drehrichtung beachten
(gegen den Uhrzeigersinn entspricht
offnen)
an der Spindel undicht Stopfbuchsbrille (Pos. 15) zu lose Stopfbuchsbrille anziehen (Pos. 15)
(Bild 1 - 8) - Sechskantmutter (Bild 1 - 8)

gegebenenfalls Nachpacken der Stopf-
buchsabdichtung (Pos. 6) Warnhin-
weise beachten (Bild 14)

Armatur im Sitz undicht nicht fest geschlossen Nachziehen des Handrades ohne Hilfs-

mittel

Sitz (Pos. 1.2) / Kegel (Pos. 3/4.1) Armatur austauschen, oder Dichtfla-

beschadigt durch Fremdkérper chen nacharbeiten

(Bild 1 - 8)

zu hoher Differenzdruck Armatur mit Entlastungskegel einset-
zen, (siehe Punkt 5.3)

verschmutztes Medium (Feststoffe) Armatur reinigen
Schmutzfanger vor der Armatur ein-
bauen

Bei geschlossenem Ventil |Pneum. Antrieb nicht vollstandig entlif- |Luftkammer des Antriebs ganz
ist die Leckrate zu hoch tet. Federkraft wird nicht voll wirksam. |entltften.

Antrieb zu schwach Starkeren Antrieb einsetzen
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<> Ammarunen

Betriebs- und Montageanleitung

STOBU®PN63-160

Stérung

Mégliche Ursachen

Abhilfe

Armatur mit Drosselkegel +
Hubanzeige + Feststellvor-
richtung lasst sich nicht off-
nen

Feststellvorrichtung wurde angezogen

Feststellvorrichtung |6sen

Klappern / Schlagen
des Kegels bei Ausfiih-
rung ,Loser Kegel*

Nennweite zur Durchflussmenge zu
arolR gewahlt

Kleinere Nennweite wahlen

Kegeldampfung unter Bertcksichti-
gung des Mediums einsetzen

- starke Stromungsturbulenzen;

- Ruckflussverhinderer ist direkt hinter
einer Kreiselpumpe montiert;

- hinter Druckreduzier-Stationen;

- hinter Rohrkriimmern;

- sehr gedrungene Anlagenbauweise;

- Kompensatoren fehlen;

- die Pumpe ist nicht auf Schwingungs-
dampfern montiert;

- keine Strémungs-Beruhigungsstrecke
vorhanden;

- keine Anfahr-Umfuhrungsleitung vor-
handen

Anlagensystem andern

Kegeldampfung unter Berlcksichti-
gung des Mediums einsetzen

Flansch-Bruch
(Armatur-Rohrleitung)

Schrauben einseitig angezogen

Gegenflansche fluchten nicht.

Rohrleitung ausrichten

neue Armatur montieren!

Seite 1-16
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10.0 Demontage der Armatur bzw. des Oberteiles

ACHTUNG !
A Insbesondere sind folgende Punkte zu beachten:
- Druckloses Rohrleitungssystem.
- Abgekiihltes Medium.
- Entleerte Anlage.

- Bei atzenden, brennbaren, aggressiven oder toxischen Medien Rohrleitungs-
system belliften.

11.0 Garantie / Gewahrleistung

Umfang und Zeitraum der Gewahrleistung ist in der zum Zeitpunkt der Lieferung gultigen
Ausgabe der "Allgemeinen Geschaftsbedingungen der Albert Richter GmbH & Co. KG"
oder abweichend davon im Kaufvertrag selbst angegeben.

Wir leisten Gewabhr flur eine dem jeweiligen Stand der Technik und dem bestatigten Verwen-
dungszweck entsprechenden Fehlerfreiheit.

Fur Schaden, die durch unsachgemafe Behandlung oder Nichtbeachtung der Betriebs-
und Montageanleitung, des Katalogblattes und der einschlagigen Regelwerken entstehen,
kénnen keine Gewahrleistungsanspriiche geltend gemacht werden.

Schéaden die wahrend des Betriebes, durch vom Datenblatt oder anderen Vereinbarungen
abweichenden Einsatzbedingungen entstehen, unterliegen ebenso nicht der Gewahrleis-
tung.

Berechtigte Beanstandungen werden durch Nacharbeit von uns oder durch von uns beauf-
tragte Fachbetriebe beseitigt.

Uber die Gewahrleistung hinausgehende Anspriiche sind ausgeschlossen. Anspruch auf
Ersatzlieferung besteht nicht.

Wartungsarbeiten, Einbau von Fremdteilen, Anderung der Konstruktion, sowie natirlicher
Verschleil® sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Etwaige Transportschaden sind nicht uns, sondern unverziiglich lhrer zustandigen Guter-
abfertigung, der Bahn oder dem Spediteur zu melden, da sonst Ersatzanspriiche an diese
Unternehmen verloren gehen.

Technik mit Zukunft.
DEUTSCHE QUALITATSARMATUREN
ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 Schlof3 Holte-Stukenbrock
Telefon +49 (0)5207 / 994-0 Telefax +49 (0)5207 / 994-297 oder 298
Internet: http://www.ari-armaturen.com E-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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Your valve made by ARI® Absperrventile
ari-armaturen.com

Konformitatserkldarung nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
(EU-Amtsblatt L 189/164 vom 27.6.2014)

(Original EU-Konformitatserklarung)

Hiermit erklaren wir:

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,
Mergelheide 56 - 60, D-33758 SchloB Holte-Stukenbrock

dass die nachstehend aufgefiihrten Produkte die grundlegenden Sicherheitsanforderungen der o.g. Druckgeraterichtlinie und
entsprechend der Risikobeurteilung nach der Maschinenrichtlinie erfilllen.

Beschreibung der Armaturen-Baureihen:

Absperrventil mit Stopfbuchsabdichtung ARI-STOBU®/ARI-STOBU®017 Tabelle 2
Absperrventil mit Faltenbalgabdichtung ARI-FABA®-PIusI-SupraI-LA
Absperrventil mit Weichdichtung ARI-EURO-WEDI®
Typ Nenndruck Nennweite Fluidgruppe |Modul |Diagramm |Zertifikat-Nr. |Angewendete Normen
005 PN 16 - 40 32-300
PN 63 - 160 32-100
006 PN 16 - 40 32-500
PN 63 - 160 32-100
007 32-500
009 PN 16 - 40 32-200
017 32-250
040 PN 25 - 40 32-300
041 Class 150 - 300 |1 1/2"-10" 1,2,16
044 PN 25 - 40 32-500
046 PN 16 - 40 32-400
047 PN 16 - 40 32-300
049 Class 300 11/4"-2"
066 PN 25 - 40 32-300
067 32-300
068 N0 200- 300
069 PN 16 - 40 32-200 1 H 6 0525-PED-DE-
070 50003-Mod-H-1
071
072 PNG6-16 32-200 1
073
076
078 PN 16 32-50
140 PN 40 32-500
PN 63 - 160 32-100
141 Class 150 - 300 (1 1/2"-10"
146 PN 25 - 40 32-500
PN 63 - 160 32-100
147 PN 25- 40 32-300 1,2,16
149 Class 300 11/4"-2"
166 PN 40 32-300
169 PN 25-40 32-200
i PN16-40  |32-500
Hinweis:  Produkte < DN 25 fallen unter die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU (EU-Amtsblatt L 189/164 vom
27.6.2014) (Art.4, Abs.3) und diirfen deshalb kein CE-Zeichen tragen.

1) DIN EN 12516/DIN 3840 2) AD 2000 Merkblatt A4 (alle aufer 5.1301) 16) DIN EN 16668
Nummer der notifizierten Stelle
0525

Name der zulassenden, iberwachenden, notifizierten Stelle:
LRQA Deutschland GmbH,
CurienstraBe 1, D-20095 Hamburg

Schlofd Holte-Stukenbrock, den 07.03.2025

.....................................

(Tebbenhoff, Leitér Konstruktion & Entwicklung)

Die Erklarung bescheinigt die Ubereinstimmung mit den genannten Richtlinien, sie beinhaltet jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne des Produkthaftungsgesetzes. Die
Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentationen sind zu beachten. Bei einer mit dem Hersteller nicht abgestimmten Anderung des Gerétes und bei Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise verliert diese Erklarung ihre Gilltigkeit.
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